TECHNISCHES DATENBLATT

STANNOL

HARTLOTPULVER R4

PRODUKTBESCHREIBUNG
ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN HARTLOTPULVER R4
Produktbezeichnung: Stannol Hartlotpulver R4
Zustand: Pulver
Lieferform: PE-Flasche mit 250 g und 500 g
Normbezeichnung: DIN EN 1045-FH20 (F-SH 2)

Fir Kupfer und Kupferlegierungen, Stahl, Chrom-Nickel-Stahl,

Anwendungsbereich: Gusseisen, Temperguss, Gussstahl.

Der Wirkungsbereich liegt bei 700-1000°C
Riickstande: Geringe, leicht entfernbare Riickstande.

Stannol Hartlotpulver R4 trocken oder als Paste mit Wasser
verwenden. Bei Autogen-Hartlotungen Lotstab in der Flamme
Arbeitsanweisung: erwarmen und in das Pulver eintauchen. Bei Anwendung mit
Schlaglot raumlich 1:1 mischen, mit Wasser anriihren. Leichter

Lotfluss, druck- und zugfeste Lotung, feilenweiche Lotstelle.

HINWEIS

Die genannten Daten sind typische Werte, stellen aber keine Spezifikation dar. Das Datenblatt dient zu lhrer Information. Unsere anwendungstechnische
Beratung in Wort und Schrift ist unverbindlich, gleichgiiltig, ob Sie vom Hause oder von einem unserer Handelsvertreter ausgeht - auch in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter - und befreit unsere Kunden nicht vor der eigenen Priifung unserer Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Sollte dennoch Haftung unsererseits infrage kommen, so leisten wir Schadenersatz nur in gleichem Umfang wie bei Qualitdtsmangeln.
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